


RUCARI

Kullanim Alanlari
Otomotiv ve otomotiv yan sanayi

Bg}{az esya Hammadde 1

B1s1k}et Soguk ve sicak haddelenmil r ac talep
Mobll'ya edilen kalitede \

Tekstil : Kaynak yonetimi -
Elektrikli ev aletleri Yiiksek frekans endii kaynag (H

Yapi elemanlari (insaat sektorii)
cat1 konstriiksiyonlar:

otomotiv (otobiis ve kamyon karg
makina ve tasarim aletleri
Diger sektorler

URETIM spEsiEixasyQ

1615 — 2394-

Vg TS .‘i— 1IKIer

EN 0025 (DIN 17100l normuna uygun celik bantlardan, yuksek frekans kal
Standart St 37 kalile malzemeden iiretilmekte olup 6zel siparis iizeri
nliklarinda iiretim yapilabilmektedir.
1khilik
endirilmis ve sogulolarak sekillendirilmis kaynakl celik yap1 profillejilin'®k 6nemli avantajlarman biri
ek olmasidir.

ag1 (ERW) ile iiretilmektedir.
St 44 veya degisik kalite ve et

arim Ozelliklert
i eksene gore ve dalily biiyiik olan atalet momenti ve atalet
ulma burkulma ve eglmeye karsi, ayni agirliktaki acik
nak vermektedir.
Maliyeti '
e dikdortgen kesitli elemanlar1 dis yu 8T, acl
orozyondan korunacak ve boyanacak yiizlerin a;

cap1 degerl@Mimsoguk sekillendirilmis
profiller gore da iiyiik dirence sahip

azdir.
2 .r

anlara gore yaklagik %40 d@
plusu maliyeti 6nemli Olciide diismel

Egrilik

30 mm i¢in, 2.5 mm/m
>30 mm i¢in, 1.5 mm/m
H olgiileeri profilin genislik ve yiikseklik ol¢cill@idir.
Dikisinin Orta Eksenden Kagiklig
a <20 mm + 3 mm
a =20 mm ile 35 mm arasi + 4 mm
a =35 mmile 80 mm aras1 + 6 mm
Kenar uzunlugunu + % 10 'u veya + 3 mm
Diklik

o5 71
Doniikliik
B, H < 30 mm icin, B/10 veya H/10 mm/m
B, H > 30 mm i¢in, 3 mm/m :
B ve H olciileri profilin genislik ve yiik: Olciileridir.
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Boragitlikitailosu
Et Kalinig (mm) Wall Thickness
(mm)

Cap (mm)

0,7mm 0,8mm 09mm Imm 12mm ILSmm 2mm 2,5mm 3mm 3,5mm 4mm 4,5mm | Smm |5,5mm | 6,3mm 7,Imm

Birim Agwrlik kg/m Unit Weight kg/m

Dis

Cap
a
mm

21.30

26.90

108.00

Et

Kalinhk

mm

1.477
1.725
1.565
1.916

2.450
2.893
3.732
3.134
3.713
4.277
4.825
5.358
3.597
4.269
5.567
6.192
4.540
5.400
6.245
8.687
6.890
7.983
9.060
11.168
8.096
10.669
13.179
9.896
13.069

021 024 027 030 035
026 030 034 037 044 054
032 036 040 044 053 065
036 040 045 050 060 073 095
042 048 054 059 070 087 L13 139
045 052 058 064 076 094 123 150
062 069 077 091 113 148 182 215
065 073 081 0% 119 156 192 227
082 09/ 109 135 1,78 219 259 298
092 102 122 151 1,99 246 291 334
098 109 130 16/ 212 262 311 358
1,05 116 138 1,72 228 281 335 384 437
LIt 123 147 183 242 299 355 410 464
L18 218 288 356 424 490 555 6,19
1,83 223 301 373 445 514 582 649 112
222 276 365 454 541 626 7111 794 870 957
323 429 533 636 737 838 937 1030 113]
346 459 570 681 790 899 10,04 11,10 12,14
370 491 611 729 847 963 1077 1190 13,03 14,80
417 552 687 821 954 1090 1220 1340 1470 16,80 1880
6,16 768 917 10,65 12,13 1359 1503 1648 18,75 21,00
6,79 846 10,10 11,80 13,40 1500 16,60 1820 20,70 2320
740 922 11,00 1280 14,60 1640 18,10 1990 22,60 2540
774 965 11,50 1340 1530 17,0 19,00 20,80 23,70 26,60
820 1020 1220 1420 1620 1820 20,10 2210 2520 2820
18,71 21,00 2327 2507 29,11 32,67
2122 2381 2640 2846 33,06 3712
26,53 2980 33,04 3563 4143 4656
31,55 3544 3932 4241 4934 5547

Birim
Agirhk
G
kg/m

1.159
1.354
1.228
1.504

1.924
2.271
2.930
2.460
2.915
3.358
3.788
4.206
2.824
3.351
4.370
4.861
3.564
4.239
4.903
6.819
5.408
6.266
7.112
8.767
6.355
8.375
10.345
7.768
10.259

Atalet
Momenti
J
Cm*

0.571
0.664
0.741
1.220
1.441
1.634

3.001
3.441
4.190
6.261
7.247
8.156
8.991
9.756
9.460
11.000
13.768
15.006
18.993
22.225
25.282
33.477
46.096
52.716
59.055
70.922
74.764
96.340
116.374
136.491
176.955

Mukavemet

Momenti
W
Ccm?

0.536
0.623
0.696
0.907
1.071
1.215

1.781
2.042
2.487
2.953
3.419
3.847
4.241
4.602
3.917
4.555
5.701
6.214
6.300
7.371
8.386
11.103
12.115
13.855
15.520
18.639
16.820
21.674
26.181
25.276
32.769
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Atalet
Yarigapi
L
Cm

0.671
0.656
0.883
0.867

1.107
1.091
1.060
1.413
1.397
1.381
1.365
1.349
1.622
1.605
1.573
1.557
2.045
2.029
2.012
1.963
2.587
2.570
2.553
2.520
3.039
3.005
2.972
3.714
3.680

Dis
Cap
a
mm

114.30

139.70

Et

Kalinhk

mm

15.523
20.414
12.884
19.113
25.202
15.278
22.704
29.990
32.060

30.338
33.361
40.168
46.643
53.055
65,700
78,100

42.097
50.328
58.496
66.602
52,79
66,60
59.923
69.690
79.394
98,600
118,00

Birim
Agirhk
G

kg/m

12.185
16.025
10.113
15.004
19.783
11.993
17.822
23.541
25,200

23.815
26.400
31.531
36.614
41.647
51.600
61,300

33.046
39.507
45.919
52.281
41,40
52,30
47.038
54.705
62.323
77,400
92,300

Atalet
Momenti
J
Cm*
162.548
211.065
234.319
300.212
301.090
437.203
564.260
501.971
732.571
950.252
1053,420

1747.240
1928.043
2281.947
2625.746
2959.633
3598.000
4200.000

3780.815
4487.084
5177.302
5851.714
4695.000
5851,71

7572.467
8752.588
9910.081
12158,00
14320,00

Mukavemet
Momenti
w
Cm?

41.001
52.530
43.105
62.592
80.782
60.808
88.743
115.112
125.180

159.492
175.997
208.302
239.685
270.163
328,000
383,000

276.983
328.724
379.290
428.697
344,020
428,700
467.581
540.450
611.922
751,00
884,00

Atalet
Yarigapi
L
Cm
3.936
3.902
3.885
3.835
4.834
4.783
4,732
5.732
5.680
5.629
5,730

7.589
7.572
7.537
7.503
7.469
7,400
7,330

9.477
9.442
9.408
9.373
9,430
9,370
11.241
11.207
11.172
11,10
11,00
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TESISAT BO

Su vb. svilarm iltiminde kullamilir. Ii¢gme ve kullanma suyu, sicak su, kalorifer, klima, yangin sdndiirme ve hava tesisatlarinda
kullanilan borularin tiimii, Eddy Current (girdap akimlart) testi ve 50 bar hidrostatik sizdirmazlik testi ile tahribatsiz
muayenelerden gegirilir

Uretim Standatlar1

¢ 213 mm - 323.9 mm e Boru Uretim Standartlart
. ) ’ TS 301/ 1-2-3-4, TS 1997, TS 416, EN 10255,
2 mm - 12 mm TS EN 10217-1. DIN 2440-2441, DIN 1626,
ISO 65, BS 1387, ASTM A-53, NFA 49-145,
o UNI 8863
13 e Galvanizleme Standartlar
30221‘ 5;&:;3&132?12 Efgg 1 arast TS 914, TS EN 10240, EN ISO 1461 (BS 729)
boylarda teslim edilebilmektedir. o Slssj;xl\gn;:- Ssiélﬁiiftli?l-? /(;,"?215)5745
TS 301, DIN 2999, BS 21, NFA 03-004, 1SO 7/1
ANSI B.1.20.1
_0,12.5 ® Yiv Agma (3/4"- 12")
+ % 10 (Standartlara gore degismektedir.)
[ J

+ % 10 (Bir boy boruda standarda gore degismektedir.)
+ % 7.5 (Bir boy boruda standarda gore degigsmekedir.)

+ 50 mm (Standarda gore degismektedir.)
1 mm/m

SV tEglmzck basines gore gerekll Boru Halinlller

DN Kalinlik (mm)
NPS mm Cap(mm) | SCH5 | SCH10 | SCH20 | SCH30 | SCH40 | SCHS80 | SCHI120 XXS
% 15 2134mm | 1.65Imm  2.108mm 2413mm  2769mm  3734mm  4318mm  7.468 mm
Y4 20 26.67 mm 1.65Imm  2.108 mm 2413 mm 2.870 mm 3.912 mm -— 7.823 mm
1 25 3340mm = 1.651mm  2.769 mm 2.896mm  3.378mm  4.547 mm 9.093 mm
1% 32 216mm  1.651mm  2.769 mm 2972mm  3.556mm  4.851 mm 9.703 mm
1% 40 4826mm | 1.651mm  2.769 mm 3175mm  3.683mm  5.080 mm 10.160 mm
2 50 6033mm  1.65Imm 2769 mm 3175mm  3912mm  5537mm  6350mm  11.074 mm
2% 65 73.2mm = 2.108mm  3.048 mm 4775mm  5156mm  7.010mm  7.620mm  14.021 mm
3 80 8890mm  2.108mm  3.048 mm 4775mm 548 mm  7.620mm  8.890mm  15.240 mm
4 100 11430mm | 2.108mm  3.048 mm 4775mm  6.020mm 8560 mm  11.100 mm
5 125 141.30mm 2769 mm  3.404 mm 6.553mm  9.525mm  12.700 mm
6 150 16827mm 2769mm  3.404mm 7112mm 10973 mm 14275 mm
8 200 219.08mm 2769 mm  3.759 mm 7.036mm 8179 mm  12700mm 18237 mm
10 250 273.05mm | 3404mm  4191mm  6.350mm  7.798 mm
12 300 32385mm  4.191mm  4572mm  6350mm 8382 mm

Borular yikanmanus deniz kumuyla hazirlanms harg, kiregli yap1 malzemeleri, moloz, ciiruf gibi malzemelerle temas etmemelidir.Sulu zeminlerden uzak bir giizergah takip edilmelidir.
Sihhi Tesisat dosendikten sonra sistem olarak sizdirmazlik testi yapilmali ve baglantilarda su kagagi olup olmadigi kontrol edilmelidir. Gomiilii tesisatin sy
i¢in de borular bitiim kaplanmal veya bitiim esasli boya ile (sasi boyast) tamamen boyanmalidir. Ayrica borular, bu boyama , isleminden sonra, yiiksek d
sekilde 2-3 cm kalinliginda bir tabaka ile kaplanmailidr.Borular kesinlikle su tutan, kagit gibi malzemeler ile sarilmamalidir. (Ziftli kagit su tutmadig igin
Borular, antipas yagliboya gibi boyalarla boyanabilir fakat, kesinlikle kireg ve plastik badana boyalari ile boyanmamalidir.Beton i¢inde karistirilan donmaj
yada emen koétii izolasyon maddeleri, alg1 gibi tabii ve diigiik asitli yapt malzemeleri kullanilmamali; hava bogluklari birakilmamalidir.

Bazi topraklarm asidik, bazilarmn ise asidik etkisi vardir. Topragin niteliginin bilinmesi pek miimkiin olmadigindan, boru hattmin uzun 6miirlii olabilmesi
bitiim esasli bir madde ile izole edilmelidir.Ozetle, galvanizli gelik borularmn herhangi bir dolgu makzemesi iginden gegirilmesi veya siva altinda kullanilm:
hava ile temasi kesilmeli, bunun i¢inde bitiim esasl boya ile tamamen boyanmali ve sizdirmaz bir sekilde beton ile kapanmalidir.
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Borylkrel rlesziplkmnzler
P:
W: 0.02466 (D-t) x t. (kg/m) k:Akma Geriliminin Hesaba Giren Yiizdesi s:Belirlenen Min.Akma gerilimi
D: Boru Dis Cap1 (mm) t:Boru Et Kalligi (mm) (mm)  t:Borunun Et Kalinhig1 (mm)
W:Boru Birikim Agirhigi (kg/m)
API 5 L'e gore;

3.

v w103 2 GradeA k=0,60 Grade B: k=0,60 X42 — X80 k=0,60 Dis Cap < 5
A=D * n*107 (m®/m) 9/16 in k= 0,75 D1s Cap 6 5/8-8 5/8 in k= 0,85 Dis Cap 10 3/4-18 in
A:Birim Yiizey Alam (mz/m) D:Boru Dis Cap1 (mm) k=0,90 Dis Cap > 20 in
D:D1s Cap p:Basing (kg/cmz) d :i¢ Cap S:Emniyet Faktorii s :Et Kalinligr v: Kaynak Emniyeti

Faktorii (dikisli=1, dikigsiz=0.9) k:Malzeme Mukavemeti (St133 igin 15), (St42 igin 26) ec:imalat toleransi veya olasi korozyon kaybi

D x 7T 2 n  (D%-d)
s:—p-l-c A:—.(Dz'd) w=3—2-o S
200 x v x kIS 4
7T 4 g4
J= o (D*-d) W =0.02466x(D-s)xs
21.3 mm ile 323.9 mm arasinda. " 213 28 48 Gr-A
:2.80 mm ile 9.5 mm % 26,7 29 48 Gr-A
arasmda., 1 334 34 48 Gr-A
- 6 m standart. 1Y% 422 3,6 83 Gr-A
Dogalgaz borularma API 5L 1% 483 3,7 84 Gr-A
standardinin  retilir. Dogalgaz tesisat 2 60.3 3,9 161 Gr-A
borulari, kaynak agizli olarak imal A 73.0 52 172 Gr-A
fﬁitlmekt.elfir. B}(E)(rllélar Cvernililet }1??%11?11‘; 3 88.9 55 154 Gr-A
rasonik ve y Current tahribatsiz
testleri kullamlir.iki kere test edilir. Tiim 1143 6 152 Gr-B
borularin, % 100 hidrostatik basing testi 3 141.0 6,6 135 Gr-B
ve manyetik testten gegirilerek 6 168.3 7,1 123 Gr-B
sizdirmadigr ve borunun metalografik 8 219.1 8,18 108 Gr-B
yapisinda her hangi bir hata olup olmadig: 10 273.0 9,27 9 Gr-B
kontrol edillir. 12 3239 9,5 86 Gr-B
21.3 mm - 273.0 mm
2.0 mm - 10 mm
7 m (standart)
e TS EN 10217-2, P 235 GH (st 37.8) ve daha iist kalitede malzeme.
Celigin %0,2 Akma Siniri
o Et Kalnlig 2000C 2500C 300 0C 3500C 4000C 4500C
Kisa Gosterilisi ~ Malzeme No gL .
N/mm2 min.
Fe 37,8 /P 235 GH 1,03 <16 185 165 140 120 110 105
Fe 42,8/ P 265 GH 1,05 <16 205 185 160 140 130 125
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g '
: etim Arahigy '

Dis Cap : kT

10x10 mm - 200x320 mm y

Et Kalinhg:

0.80 mm - 100)..

Boy 5
Mdin Ozel siparislerde 4 il@8 m aras, |
; kahn etlilerde 13 m'ye kadar boylarda €slim edilebilmektedir.

URETIM SPESiFiIKASYONLARI i
TS 6475-5317 , DIN 2395-1/2 , BS 6363 M A5(Q *EN.10219 -1/2,

Dikdortgen Profil ler Rectangular Hollow
TS 6475 - 5317,

Profil Boylar

Standart olarak 6 m., istege gore 4-12 m. arasinda
Celik Sac Cinsleri

Soguk ve sicak haddelenmis rulo saclar
TOLERANSLAR

Egrilik 2.5 mm/m

Diklik. +1° max

Dontuklii }

mwl iwwlﬂﬂﬁl 'ill-'w!
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Bt Kalinlig1 (mm) 0,7 08 09 1 1,2 1,5 2 2,5 K) 4 5 6,3 7,1 8 10
Ebattmmx mm) Birim Agirhk kg/m Unit Weight kg/m
10x10 0,204 0231 0,257 0282 0,338
15x15 0,314 035 0399 0438 0,537 0,632
20x20 0424 0482 0,539 0595 0,708 0,868 1,12 1,51
25x25 0,534 0,608 0,681 0,752 089 1,10 144 1,76 1,92
30x30 0,641 0,732 0,822 0909 1,085 1,34 1,75 215 239
35x35 0851 0957 1,07 1,27 1,57 207 254 286
40x40 0973 1,09 121 14 181 238 293 333 4,09
50x50 228 301 372 428 551 6,56
60x60 2775 364 450 522 6,76 8§13 982 10,8
70x70 322 426 529 616 802 9,70 11,8 13,0
80x80 362 489 6,07 7,00 928 11,3 138 152
90x90 408 552 686 804 10,5 12,8 158 175
100x100 6,15 764 899 11,8 144 17,7 197
110x110 6,78 844 993 130 160 19,7 219
120x120 741 922 109 143 175 21,7 242
125x125 7,72 962 11,3 149 183 22,7 253
130x130 804 100 11,8 156 191 23,7 264
150x150 o 22,1 274 339
S Kare Profll igin axgirlik tablosuy 242 292 372 4l6 465 57
250x250 30,5 378 47,1 528 59,1 727
260x260 47,1 59,1 72,7

0,7mm 0,8mm 0,9mm 1mm 1,2mm 1,5mm 2mm 2,5mm 3mm 4mm 5mm 6,3mm 7,9mm 8mm 10mm
Ebat,Size (mmxmm) Birim Agirlik kg/m Unit Weight kg/m
(doen 0,314 0,356 0,399 0,438 0,520 0,632
o« | 0424 0482 0,539 0,595 0,708 0,868 1,12 1,51
(o | 0424 0482 0,539 0,595 0,708 0,868 1,12 1,51
sl 0,534 0,608 0,681 0,752 0,896 1,10 1,44 1,76 1,92
~ipen | 0,641 0,732 0,822 0,909 1,09 1,34 1,75 2,15 2,39

25x40 0,794 0,890 0,990 1,18 1,46 1,91 2,34 2,63
27x40 1,51 1,98 2,43 2,72 3,44 3,97
30x40 0,851 0,957 1,07 1,27 1,57 2,07 2,54 2,86
30x50 0,973 1,09 1,21 1,44 1,81 2,38 2,93 3,33 4,09
30x60 2,05 2,70 3,34 3,80 4,88 5,77
30x70 2,20 3,02 3,65 440
40x50 2,05 2,70 3,34 3,80 4,88 577
40x60 2,28 3,01 3,72 4,28 5,51 6,56
40x80 2,75 3,64 4,50 5,22 6,76 8,13 9,82 10,8
40x100 4,26 5,31 6,28 8,21
50x70 2,75 3,64 450 5,22 6,76 8,13 9,82 10,8
50x90 4,26 5,31 6,28 8,21
50x100 34 4,58 5,68 6,63 8,65 10,5 12,8 14 1
50x150 6,15 7,64 8,99 11,8 14,4 17,7 19,7
60x80 3,22 4,26 5,29 6,16 8,02 9,70 11,8 13,0
60x100 3,62 4,89 6,07 7,10 9,28 11,3 13,8 15,2
60x140 9,05
60x120 4,08 5,52 6,86 8,04 10,5 12,8 15,8 17,5
80x100 4,08 5,52 6,86 8,04 10,5 12,8 15,8 17,5
80x120 9,05
80x140 6,78 8,44 9,93 13,0 16,0 19,7 21,9
100x140 7.41 9,22 10,9 14,3 17,5 21,7 242
100x150 7,72 9,62 11,3 14,9 18,3 22,7 25,3
) Dikedrtgen Profil igin adgirlk tablosy 182 224
100x200 221 27,4
120x140 8,04 10,0 11,8 15,6 19,1 23,7 26,4
150x200 32,4 40,7 51,8
150x250 24,2 29,9 37,2 41,6 46,5 57
150x350 481 60,5 75
200x300 30,5 37,8 471 52,8 59,1 72,7
200x320 49 75,8
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pikelorigen Profl isin stziik cager kivlosu

h*b mm | Kalinligi ~ Alani | Agirik

h*b mm | Kalnligi ~ Alani | Agirik Jx Wx Ix Jy Wy 1%

Mm Mm | A cm2 Gkgm Cmé Cm3 Cm Cm4 Cm3 Cm
2 534 419 6538 13,08 35 1561 7,81 1,71
2,5 659 517 7932 1586 347 1878 9,39 1,69
3 781 613 9234 1847 344 2167 1084 1,67
4 1015 7,97 1157 2314 338 2696 1335 162

Mm Mm A cm2  Gkg/m
0,8 0440 035 0217 0217 0702 0073 0,145 0,406
20x10 1 0,540 0420 0257 0257 0691 008 0170 0,397
1,2 0,630 0500 0292 0292 0680 0095 0191 0,389
0,8 0,600 0470 0501 0401 0914 0227 0302 0614
1 0,740 0580 0603 0482 093 0271 0361 0,605 100x40 5 1236 97 1356 27,12 331 30,76 1538 1,58

25x15
1,2 0,870 0680 069 0556 083 0310 0414 0597 2,6 782 614 105 21 3,67 48 25,7 2,48

1,5 1,060 083 0817 0653 0877 0362 0482 0,584 3,2 948 744 125 25 363 558 30,9 2,45

0,8 0,600 0470 0616 0411 1013 0107 0213 0421 100x60 4 16 91 149 29,8 358 67,4 37,2 2.4

30x10 1 0,740 0580 0,740 0493 1001 0126 0225 0412 2,6 88 6,95 165 21,5 4,31 56,5 18,8 2,53
1,2 0870 0680 0851 0568 0988 0142 0284 0404 32 1086 845 197 32,8 426 671 24 25

0,8 0,760 0600 098 0638 112 0512 0512 0,821 4 132 104 236 39,3 4,22 80 26,7 2,46

1 0940 0740 1,160 0774 1,112 0619 0619 0812 120x60 5 16,1 127 219 46,5 416 941 314 241

30x20 1,2 1110 0870 1,349 0900 1,102 0717 0,717 0,803 2,6 9,9 7,77 20 33,4 45 108 27 33
1,5 1360 1,070 1608 1,072 1,087 0849 0849 0,790 3,2 12 945 240 40,1 4,47 129 32,3 3,27

2 1,750 1,380 1,974 1,316 1,061 1,034 1,034 0,768 4 148 116 290 48,3 4,42 155 38,8 3,24

1 1,140 0890 2352 1,176 1437 0799 0,799 0,838 5 18,1 142 345 57,6 4,36 184 46,1 3,19

1,2 1,360 1,060 2,750 1,375 1426 0929 0,929 0829 120XS08 (K] 22 175 408 68,1 428 27 54,3 3,12

o 1,5 1,660 1,300 3304 1652 1410 1,107 1,107 0816 4 188 148 587 78,2 559 215 63 4,09
2 2,150 1,690 4117 2,059 1,383 1359 1359 0,79 5 231 182 707 9%,3 5,63 379 76,7 4,04

1 1,340 1,050 3113 1,566 1,525 2002 1,334 1223 6,3 285 24 848 13 545 453 90,5 3,98

| a0 1,2 1590 1,250 3653 1,827 1,615 3345 1,563 1,214 150x100 | 31,8 249 927 124 54 494 9,7 3,94
1,5 1,90 1,540 4416 2208 1,500 2,827 1,885 1,200 4 28 179 1186 19 7,21 407 81,5 4,23

2 2550 2010 5563 2,781 1476 3545 2363 1,178 5 281 21 1438 144 715 492 9,3 4,18

1 1440 1130 4713 1,88 1,810 1,611 1,289 1,058 6,3 348 214 1739 174 7,06 591 118 4,12

i 1,2 1,710 1,340 5541 2216 1,799 1,885 1,508 1,050 71 389 305 191 191 7,01 647 129 4,08
1,5 2110 1660 6713 2685 1,783 2268 1815 1,036 200x100 [f:} 432 339 2091 209 6,95 705 141 4,04

2 2,750 2160 8490 33%6 1,756 2835 2268 1,015 6,30 41,20 3240 223200 22300 7,36 1499,00 199,00 6,03

1 1,640 1,210 5313 2125 1,858 2422 1615 1,255 8,00 51,80 40,70 2844,00 284,00 7,41 1843,00 24500 596

e 1,2 1,830 1,440 6,255 2,502 1,848 2843 1,895 1,246 DG 1000 6590 51,80 413300 37600 7,92 204800 29200 5,57

1,5 2,260 1,780 7,596 3,038 1,833 3437 2,291 1,233

2 2,950 2320 9943 397 1,907 4330 2997 1211

1,2 2,070 1,630 7,684 3074 1,926 5460 2730 1,624

50x40 1,5 2,560 2,010 9,361 3,744 1912 5541 3,320 1,510 70 53,10 41,60 442800 354,00 9,14 201500 269,00 6,16,
2 3,350 2,630 11,948 4779 1,887 8453 4,227 1,588 800 5920 46,50 4886,00 391,00 9,08 2219,00 296,00 6,12

1,2 2,070 1,630 9773 3258 2172 3,341 2,221 1,270 PEIDEEN 10,00 7260 57,00 582500 466,00 8,96 2634,00 351,00 6,02

60x30 1,5 2,560 2,010 11,906 3,969 2,156 4,047 2,698 1,257 400 3880 30,50 5042,00 336,00 11,40 272300 272,00 8,38
2 3350 2,630 15200 5067 2129 5116 3411 1,235 500 4810 37,80 619300 41300 11,30 333900 334,00 833

1,2 2,310 1,810 11,848 3949 2,264 6364 3182 1,659 6,30 60,00 47,10 762400 50800 11,30 410400 410,00 827

60x40 1,5 2,860 2,250 14,474 4825 2,249 7,753 3876 1,646 710 67,30 5280 a7000 56500 11,20 455400 45500 8,23
2 3,750 2,950 18,565 6,188 2,224 9,899 4,949 1,624 800 7520 59,10 93900 626,00 11,20 504200 504,00 8,19

2 4550 3570 37,600 9410 2870 12,800 6,390 1,680 U@ 10,00 9260 7270 1131000 754,00 11,10 605800 606,00 8,09

80x40 25 5620 4,410 45500 11,400 2,850 15400 7,680 1,650 6,30 6260 49,10 o500 557,00 11,90 434000 43400 833
3 6,650 5220 52,900 13,200 2,820 17,700 8850 1,630 800 7840 1,60 1008000 686,00 11,80 533700 53400 825

2,6 6,78 5,32 71,5 15,9 3,25 28,8 11,5 2,05 POl 1000 96,60 7580 13000 828,00 11,70 e4t900 642,00 8,15

32 8,2 6,44 845 18,8 3,21 339 13,6 2,03 6,30 61,20 48,10 95100 546,00 12,50 253700 33800 6,44

90x50 4 10 7,86 99,9 22,2 3,15 39,8 15,9 1,99 800 77,10 60,50 1188000 679,00 12,40 312500 417,00 6,36
Al 1000 9550 7500 1440000 828,00 12,30 ameso0 502,00 6,28

400 3080 2420 267500 21400 9,32 122600 164,00 631
500 3810 29,90 3270,00 262,00 9,26 149600 199,00 6,26
6,30 47,40 37,20 4001,00 320,00 9,18 182500 243,00 6,20
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Haire Profll iein stk ceger Eiblosuy

STATIK DEGERLER
Atalet Jukaveme Atalet
EBAT Et Kesit Birim | Momenti Momenti Yarigcapi
h*b mm | Kalinligi ~ Alani AGirhk Jx Wx Ix
Mm A cm2 Gkg/m Cm4 Cm3 Cm
0,8 0,280 kg/m 0,039 0,077 0,371

1 0,340 0,270 0,044 0,089 0,362 Atalet Mukavemet Atalet

0,8 0,440 0,350 0,146 0,194 0,575 EBAT Et Kesit Birim Momenti  Momenti  Yarigapi
1 0,540 0,420 0,172 0,230 0,566 h*b mm Kalinlgi Alani Agirlik Jx Wx Ix
1,2 0,630 0,500 0,196 0,261 0,557 Mm Mm A cm2 | Gkg/m Cm4 Cm3 Cm
1,5 0,760 0,600 0,224 0,299 0,543 2,6 7,82 6,14 76,8 19,2 3,13
0,8 0,600 0,470 0,365 0,365 0,779 3,2 9,48 7,44 91,3 22,8 3,1
1 0,740 0,580 0,438 0,438 0,770 4 11,6 9,11 109 27,2 3,06
1,2 0,870 0,680 0,504 0,504 0,761 2,6 8,88 6,95 111 24,7 3,54
1,5 1,060 0,830 0,592 0,592 0,747 3,2 10,8 8,45 133 29,5 3,51
2 1,350 1,060 0,709 0,709 0,723 4 13,2 10,4 159 35,4 3,47
0,8 0,760 0,600 0,736 0,589 0,984 5 16,1 12,7 189 41,9 3,42
1 0,940 0,740 0,891 0,713 0,974 2,6 9,9 7,77 155 30,9 3,95
1,2 1,110 0,870 1,035 0,828 0,965 3,2 12 9,45 185 37 3,92
1,5 1,360 1,070 1,232 0,985 0,951 4 14,8 1,6 223 44,8 3,88
2 1,750 1,380 1,510 1,208 0,928 5 18,1 14,2 266 53,1 3,83
1 1,140 0,890 1,581 1,054 1,178 6,3 22,2 17,5 314 62,8 3,76
1,2 1,350 1,060 1,847 1,231 1,169 100x100 71 24,7 19,4 340 68 3,71
1,5 1,660 1,300 2,217 1,478 1,155 4 22,8 17,9 800 107 5,92
2 2,150 1,690 2,760 1,840 1,132 5 28,1 22,1 970 129 5,87
1 1,340 1,050 2,558 1,462 1,383 6,3 34,8 27,4 174 156 5,8
1,2 1,590 1,250 3,001 1,715 1,373 7,1 38,9 30,5 1290 172 5,76
1,5 1,960 1,540 3,625 2,071 1,359 150x150 8 43,2 33,9 1412 188 6,71

2 2,650 2,010 4,559 2,605 1,336
1 1,540 1,210 3,873 1,937 1,587
1,2 1,830 1,440 4,457 2,278 1,577

4,00 30,80 24,20 1954,00 195,00 7,96
5,00 38,10 29,20 2388,00 239,00 7,91

6,30 47,40 37,20 2922,00 292,00 7,85
1,5 2,260 1,780 5,528 2,764 1,563 7,10 53,10 41,60 3232,00 323,00 7,81

2 2,950 2,320 7,008 3,504 1,540 8,00 59,20 46,50 3506,00 357,00 7,76
1,2 2,310 1,810 9,114 3,645 - 200x200 10,00 72,60 57,00 4251,00 425,00 7,65
1,5 2,860 2,250 11,125 4,450 - 4,00 38,80 30,50 3886,00 311,00 10,00
2 3,750 2,950 14,253 5,701 - 5,00 48,10 37,80 4771,00 382,00 9,96

2,6 5,74 4,5 30,8 10,3 2,32 6,30 60,00 47,10 5873,00 470,00 9,89
3,2 6,92 5,43 36,1 12 2,29 7,10 67,30 52,80 6523,00 522,00 9,85
4 8,41 6,6 42,3 14,1 2,24 8,00 75,20 59,10 7229,00 578,00 9,80
2,6 6,78 5,32 50,4 14,4 2,73 250x250 10,00 92,60 72,70 8707,00 697,00 9,70
3,2 8,2 6,44 59,5 17 2,69 6,30 60,00 47,10 5873,00 470,00 9,89
4 10 7,88 70,4 20,1 2,65 8,00 75,00 59,10 7229,00 578,00 9,80

260x260 10,00 92,60 72,70 8707,00 697,00 9,70
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Dkp saclarin kisaltma agiklamalar:

CR : YIGIN TAVLAMA YAPILMIS RULO
CRK 3 YIGIN TAVLAMA YAPILMIS, KENARLARI KESILMIS RULO
CRD 3 YIGIN TAVLAMA YAPILMIS, DILINMIS RULO
CRS 3 YIGIN TAVLAMA YAPILMIS, ROLODAN KESILMI$ SAC
CRSK 3 YIGIN TAVLAMA YAPILMIS, KENARLARI KESILMI$ ROLODAN URETILEN SAC
CCR : SUREKLI TAVLAMA YAPILMI$ RULO
CCRK SUREKLI TAVLAMA YAPILMIS, KENARLARI KESILMIS RULO
CCRD SUREKLI TAVLAMA YAPILMIS, DILINMI$ RULO
CCRS : SUREKLI TAVLAMA YAPILMIS, KENARLARI KESILMIS RULODAN URETILEN
SAC
CCRSK SUREKLI TAVLAMA YAPILMI$ RULODAN KESILMI$ SAC
CRF : TAVLAMA YAPILMAMIS, 1. SOGUK HADDEHANEDE URETILMI$ RULO
CCRF : TAVLAMA YAPILMAMIS, 2. SOGUK HADDEHANEDE URETILMI$ RULO
CRFS : TAVLAMA YAPILMAMIS, 1. SOGUK HADDEHANEDE URETILMI$ RULODAN
KESILMI$ SAC
CCRFS TAVLAMA YAPILMAMIS, 2. SOGUK HADDEHANEDE URETILMI$ RULODAN
KESILMI$ SAC
1110 ERDEMIR-01 1110
Soguk sekillendirmeye uygun genel uygulama 6106 SAE J403-95 1006
(Galvaniz kaplama, biiro esyasi, aydmlatma geregleri, vs) 6108 SAE J403-95 1008
6112 DIN EN 10130-99 DCO1
6113 DIN EN 10130-99 DCO03
Cekme islemine uygun genel uygulama 6114 DIN EN 10130-99 DC 04
(Otomotiv sanayi, buzdolabi, camasir makinesi, mutfak esyast, 7111 DIN EN 10130-99 DCO01
vs) 7612 DIN EN 10130-99 DC 01
7114 DIN EN 10130-99 DC 04
Yaslanmaya dayanikh ekstra derin cekmeye uygun celikler 7115 DIN EN 10130-99 DC05
(Cok diisiik karbonlu IF ¢elikleri) 7118 DIN EN 10130-99 DC 06
Beyaz esya iiretimi icin yaslanmaya dayanikli 7122 DIN EN 10130-99 DCO01
ve ekstra derin gekmeye uygun celikler 7123 DIN EN 10130-99 DC 03
Otomotiv sektoriinde filtre yapimina uygun gelik 7124 DIN EN 10130-99 DC 04
7314 DIN EN 10130-99 DC 04
Yaslanmaya dayanikh ultra derin ¢ekme kalite 7315 DIN EN 10130-99 DC 05
otomotiv endiistrisinde kullanima uygun gelikler 7318 DIN EN 10130-99 DC 06
7512 DIN EN 10209-96 DC 01 EK
7513 DIN EN 10209-96 DC 04 EK
Emaye kaplamaya uygun ¢elikler 7514 DIN EN 10209-96 DC 06 ED
7132 DIN EN 10268-99 H320LA
7136 DIN EN 10268-99 H 360 LA
Soguk sekillendirmeye uygun yiiksek mukavemetli ¢elikler 7140 DIN EN 10268-99 H400 LA
5140 SAE J403-95 1040
Yiiksek mukavemetli 'Full Hard' yap:1 gelikleri 5145 SAE J403-95 1045
Elektrik motoru yapmmma uygun g¢elik 6109 ERDEMIR-01 6109
Orta mukavemetli yapi geligi 4137 DIN 1623-P2-86 St 37-3 G
Cember yapimma uygun gelik 6137 DIN 1623-P2-86 St 37-3 G
6182 DIN EN 10130-99 DC 01 (Cu)
Atmos fer korozyonuna dayanikh gelikler 9160 JIS G3125-87 SPA-C
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SIYAR SAC

Sac, levha haline getirilmis demir malzeme. Kalin levhalarin silindirler arasindan gegirilmesiyle, yani
haddelemeyle elde edilir. Degisik kalinliklarda olan bu saclar, belirli standart 6l¢iiler dahilinde veya seritler
halinde kesilir. Cesitli tekerlekli vasitalarin kapaklari, gemi govdeleri ve pekcok teknolojik uygulama sahasi
yaninda saclarin en 6nemli kullanilma alanlarindan biri de elektrik araglaridir. Elektrik motorlarinin rotor, stator
sargilarmin ve transformatdr sargilarinin ¢ekirdegini silisyumlu sac demetleri teskil eder. Silisli saclarm en
onemli Ozelligi, tasidig1 silisyum sayesinde manyetik kayiplart minimuma indirmesi ve neticede verimi
arttirmasidir. Ayrica demire katilan bu silis, demirin manyetik 6zelliklerinde zamanla meydana gelebilecek
degisiklikleri azaltarak, demiri daha kararli hale getirir. Haddeleme sirasinda sac kristallerinin belirli bir
dogrultuda yonelmesi sacin manyetik 6zellikler bakimindan kalitesinin artmasina ve belirli bir manyetik devre
i¢cin daha az saca ihtiya¢ gdstermesine sebep olur.

RKK :KENARLARI KESILMEMIS RULO

R :KENARLARI KESILMIS RULO

TR :TEMPERLENMIS, KENARLARI KESILMIS
RULO

TRKK  :TEMPERLENMIS, KENARLARI KESILMEMIS
RULO

HCKK :SOGUK HADDELEMEYE UYGUN, KENARLARI
KESILMEMIS RULO

TCKK  :SOGUK HADD. UYGUN, BOBIN HAZ. GECMIS,
TEMPERLENMIS, KENAR. KESILMEMIS RULO

BCKK  :SOGUK HADD. UYGUN, BOBIN HAZ. GECMIS,
KENARLARI KESILMEMIS RULO

RP :DEKAPE EDILMIS, KENARLARI KESILMIS
RULO

RPKK  :DEKAPE EDILMIS, KENARLARI KESILMEMIS
RULO

MRKK  :MOTIFLI, KENARLARI KESILMEMI$ RULO

RD :DILINMIS, KENARLARI KESILMi$ RULO

RPD :DEKAPE EDILMIS, DILINMIS, KENARLARI KESILMIS
RULO

THRU  :TEMPERLENMIS, KENARLARI KESILMiS RULODAN
KESILMIS SAC

HRU :KENARLARI KESILMiS RULODAN KESILMIS SAC

HRUKK :KENARLARIKESILMEMIS RULODAN KESILMIS SAC

HRP :DEKAPE EDILMIS, KENARLARI KESILMIS RULODAN
KESILMIS SAC

LP :DEKAPE EDILMIS, KENARLARI KESILMIS RULODAN
KESILMIS LEVHA

LR :KENARLARI KESILMIS RULODAN KESILMIiS$ LEVHA

LRKK  :KENARLARI KESILMEMIS RULODAN KESILMIS
LEVHA

L :KENARLARI KESILMi$ DUZ LEVHA

LKK :KENARLARI KESILMEMIS DUZ LEVHA

DS :DOKUM SLABI

Siyalh saclarn fzikssl ve Kimnyasal ozslliklerd

Parlak sert Tavli Normalize
Celik Edilmis
Cinsi Min. Min. Min. Min. Min. Min. Kimy asal Kompozisy on
Kisa Adi Cekme | Uzama Cekme Uzama Cekme Akma Uzama C Si Mn P S Al

Dayanimi %'si Dayanimi %'si Dayanmi |Dayanimi %'si Maks.% | Maks.% | Maks.% | Maks.% | Maks.% | Maks.%

N/mm?2 N/mm2 N/mm2 N/mm2
RSt 34-2| 330 300 28 310-410 205 28 0,15 0,3 0,6 0,03 0,03 0,02
RSt 37-2 | 390 315 25 340-470 | 235 25 0,17 0,3 0,7 0,03 0,03 0,02
R St 44-2 440 390 21 410-540 255 21 0,21 0,3 1,1 0,03 0,03 0,02
RSt 52-3 | 540 490 22 490-630 855 22 0,22 0,55 1,6 0,03 0,03 0,02
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SicakeSaclanmiullanimyAlanlanivesfankdiistandartikarvsinkidar

Soguk haddelemeye uygun
yumusak celikler

Soguk haddelemeye uygun orta
mukavemetli ¢elikler

Soguk sekillendirmeye ve derin
cekmeye uygun gelikler

Yaslanmaya dayanikl ekstra
derin ¢ekme gelikler

Emaye kaplamaya uygun
celikler

Diisiik ve orta mukavemetli
karbon celikleri

(Otomotiv sanayi, boru, profil
ve muhtelif makine pargasi
imalat1)

Boru ve profil yapimima uygun
celikler

Soguk sekillendirmeye uygun
yiksek mukavemetli gelikler

LPG tiip imalat1

Yiiksek sicaklik ve basing
altinda kullanima uygun kazan
celikleri

Yiksek sicaklik ve basing
altinda kullanima uygun kazan
celikleri

6406
6408
6422
6423
6424
4437
5437

6222

6223
6224
6624

7222
7224
6523
7524
6006

3008

3010
3012
3015
3110
3233
2008
2009

4009

4932

4936

4942
6837
6842
6847
6852

6335

6341

6347

6352

3237

4237
6237

3244
4244
6244
3250
3018
3020
3030
5035
5040
5045
6741

SAE J403-95
SAE J403-95
DIN 1614-P1-86
DIN 1614-P1-86
DIN 1614-P1-86
ERDEMIR-01
ERDEMIR-01

DIN EN 10111-98

DIN EN 10111-98
DIN EN 10111-98
DIN EN 10111-98

DIN EN 10111-98
DIN EN 10111-98
ERDEMIR-01
ERDEMIR-01
SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95
ERDEMIR-01
DIN EN 10025-94
ERDEMIR 01
ASTM A 53-99b

ASTM A 53-99b
DIN EN 10149-P2-
95

DIN EN 10149-P2-
95

DIN EN 10149-P2-
95

DIN EN 10120-97
DIN EN 10120-97
DIN EN 10120-97
DIN EN 10120-97
DIN EN 10028-P2-
93

DIN EN 10028-P2-
93

DIN EN 10028-P2-
93

DIN EN 10028-P2-
93

DIN EN 10025-94

DIN EN 10025-94
DIN EN 10025-94

DIN EN 10025-94
DIN EN 10025-94
DIN EN 10025-94
DIN EN 10025-94
SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95

SAE J403-95
JISG3101-95

1006
1008
St 22
RRSt 23
St 24
4437
5437

DD 11

DD 12
DD 13
DD 13 (B)

DD 11
DD 11
6523
7524
1006

1008

1010
1012
1015
3110
S185
2008
A

A

S315 MC

S355 MC

$420 MC
P245 NB
P265 NB
P310 NB
P355 NB

P235 GH

P265 GH

P295 GH

P355 GH

S235 JRG2

S235 JRG2
S235 JRG3

S275 JR
S275 JR
S275 J2G3
E295

@

1020
1030
1035
1040
1045
SS 400

Jant gelikleri

Otomotiv yedek parca ve sasi
yapimina uygun gelikler

Katlamaya uygun yap1 ¢elikleri
Basingl kullanima uygun orta
mukavemetli ¢elik

Baraj cebri boru yapimina uygun
gelik

Gemi yapimina uygun orta
M%%’ﬁfn r%talf(ﬁ%ﬂﬁg'rqalarl ve
konstriiksiyon i¢in

yiksek mukavemetli yap1
celikleri

Baraj cebri boru yapimina uy gun
celik

Atmosfer ve gaz korozyonuna
dayanikli

farklt mukavemet degerlerine
sahip celkler

Yiiksek mukavemetli ve
alagimsiz, yiiksek karbonlu gelik
levhalar

(Makine pargasi imalati, ziraat
aletleri, vb.)

Emaye kaplamaya uygun
¢elikler

Isil isleme uygun 1slah gelikleri
Petrol sondaj boru ¢eligi

Petrol boru gelikleri

3922
3923
3936
3937
3938
3944
3945

3955

3957
3946
6036

9355
6037
6044
6050
6052

6838

6850
3701
3702
3704
3260
3990
6252

3995

3281

6282

6284
9960
5050
5060
5070

5080

5270

5620

5630

8412

8414
8430

8440
9055
9030
9035
9042
9046
9052
9056
9060
9065

DIN EN 10111-98 DD 11

DIN EN 10111-98 DD 12
ERDEMIR-01 3936

DIN EN 10025-94 S235 JRG2C
DIN EN 10025-94 S275 J2G3
DIN EN 10025-94 S275 JRC

ERDEMIR-01 3945

DIN EN 10149-

P2-95 S$355 MC
DIN EN 10149-

P2-95 $420 MC
JISG3113-90 SAPH 440
ASTM A 36-97a A 36

DIN EN 10113-

P2-93 S355 N
DIN EN 10025-94 S235 J2G3C

DIN EN 10025-94 S2375 J2G3C
JISG3106-99 SM 490 A
DIN EN 10025-94 S355 J2G3C

ASTM A 285-96 C

LR-P2-00 490 FG
ABS-P2-00 A
ABS-P2-00 B
ABS-P2-00 D

DIN EN 10025-94 E335

ASTM A 656-98 50 (Tip 3)
DIN EN 10025-94 S355 12G3

ERDEMIR-01 3995
DIN EN 10025-94 $235 JR G2 (Cu)

DIN EN 10111-98 DD 11 (Cu)

DIN EN 10025-94 $355 J2G3 (Cu)

JISG3125-87 SPA-H
SAE J403-95 1050
SAE J403-95 1060
SAE J403-95 1070
SAE J403-95 1080
DIN EN 10025-94 E360

DIN EN 10083-

P3-96 20 MnB 5
DIN EN 10083-

P3-96 30 MnB 5
DIN EN 10083-

P1-96 51 CrV4
DIN EN 1010

269-99 21 CrMov 5 7
DIN 30 CrMo 5 2 Ozel

DIN EN 10083-

P1-96 C45E Ozel
API 5CT-99 Grup 1-J55
API 5L-00 A-PSL1
API 5L-00 B-PSL1
API 5L-00 X42-PSL1
API 5L-00 X46-PSL1
API 5L-00 X52-PSL1
API 5L-00 X56-PSL1
API 5L-00 X60-PSL1
API 5L-00 X65-PSL1
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Siezlk rleeldelenmis Rule Saclkrn KKmyzszl Bilesimler ve Melkamnik
Ozalikder

St33 optional - - - - - 310-540 290-510 185 10/8 11/9 12/10 18/16
ST37-2 optional|  0.17 - 0,050 0,050 - 0,009

USt 37-2 U 0.17 0,050 0,050 - 0,007

RSt 37-2 R 017 - 0,050 0,050 - 0,009

St 37-3 RR 0.17 - 0,040 0,040 - - 360-510 340-370 235 17/15 18/16 19/17 20/18 21/19 26/24
St 44-2 R 0.21 - 0,050 0,050 - 0,009

St 44-3 RR 0.20 - 0,040 0,040 - 430-580 410-540 275 40526 | 15/13 16/14 | 17/15 | 18/16 | 22/20
S235]R FN 0.17 1,4 0,04 0,040 - 0,012

S235J0 EN 017 1,4 0,04 0,035 - 0,012

S235)2 FF 0.17 1,4 0,03 0,030 - - 360-510 360-510 235 17/15 18/16 | 19/17 | 20/18 | 21/19 | 26/24
S275/R EN 0.21 1.5 0,04 0,040 - 0,012

$275J0 FN 0.18 1,5 0,04 0,040 - 0,012

S275/2 Fr 0.18 1,05 0,03 0,030 - - 430-580 410-560 275 15/13 | 16/14 | 17/15 | 18/16 | 19/17 | 23/21
1110 - 0.10 0.50 0,025 0,025 100 - - - -

3233 - 0.12 1,2 0,025 0,020 0.40 - 310-540 290-510 185 11 11 11 11 12 16
3237 - 0,17 1 0,025 0,020 0.40 0,012 360-510 340-470 235 18 18 18 18 19 24
2009 - 0.10 07 0,025 0,030 0.30 - min 330 205 22-35

2008 - 0.06-0.12 [0.35-0.60 | 0,025 0,020 |0.15-0.30 - min 330 205 31

2237 - 012 |040-080| 0020 0,020 |0.10-0.30 - 360-480 235 27

DQo1 optional | 0.12 0.60 0,045 0,045 - - 270-410 280 28

D03 FF 0.10 0.45 0,035 0,035 = - 270-370 240 34

DCo4 FF 0.08 0.40 0,030 0,030 - - 270-350 210 38

D5 FF 0.06 035 0,025 0,025 - - 270-330 180 40

GrA - 0.25 0.95 0,050 0,060 - - min 330 205 22-35

GrB - 0.30 1,2 0,050 0,060 - - min 415 240 18-28

A25 0.21 0.60 0,030 0,030 - - min 310 172 24-36

A - 0.22 0.90 0,030 0,030 - - min 331 207 22-35

B - 0.28 1,2 0,030 0,030 - - min 414 241 20-28

X42 - 0.28 13 0,030 0,030 - - min 414 290 20-28

SAC
Sicak Haddelenmis Rulo Saclarin Kimyasal Bilesimleri ve Mekanik Ozellikleri

U: Rimming R: Killed RR: Special Killed

FU: Rimming FN: Rimming Not Permitted FF: Fully Killed
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2)Egilme Ekseni
W))(c_:m Ixem4 Iy cm th_cn

80| 594 80 42 39 5.9 39 23 7,57 0,304 778 19,5 32| 629 31 091 114
100| 3834 100 50 45 6,8 45 27 10,6 0,37 171 342 401| 122 488 1,07 19,9
120 111 120 58]+1,5 5,1 7.7 5 5,1 3,1 142 0,439 328 457 481 215 741 123 31,8
140) 143 140/+2,0 66 5,7 8,6 57 34 182 0,502 573|819 561 352 107] 14 477
160| 179 160 74 6,3|+0,5 95 63| 38 228 0,575 935 117 64| 54,7 148 1,55 68
180 219 180 82 69 104 69| 41 279 0,64 1450 161 72 813 19,8/ 1,71 93,4
2000 262 200 90/+2,0 75 11,3 75| 45 334 0,709 2140 214 8| 117 26| 187 125
220| 311 220 98 8,1 122 81| 49 395 0,775 3060, 278 88| 162 33,1| 2,02 162
240 362 240 106 8,7 13,1 ! 87 52 46,1 0,844 4250 354 9,59 221 41,7 22 206
260 419 260 113 94 14,1 94| 56 533 0,906 5740 442 104 288 51 232 257
280 479 280 119 23 10,1 152 101 61 61 0,966 7590, 542 11,1 364 612 245 316
3000 542 300 125 10,8|20.6 162 108 65 69 1,03 9800, 653 119 451 722| 256 381
320 61 320 =0 131 115 173 115 69 77,7 1,09 12510 782 127 555 84,7 267 457
340 68 340 137 122 183 122 73 86,7 1,15 15700 923 135 674 984 28 540
360| 76,1 360 143 13[+0,7 19.5 13 78 97 121 19610/ 1090 142 818 114 29 638
380 84 380 149 13 20,5 137 82 107 1,27 24010 1260 15| 975 131] 3,02 741
400| 924 400 155 13,7 21,6 144 86 118 1,33 29210 1460 15,7| 1160 149 3,13 857
425 104 425 163/+3,0 153 08 23| -15] 153 92 132 1,41 36970| 1740 16,7| 1440 176 33| 1020
450 115 450 170 162 243 162| 97 147 148 45850 2040 177] 1730 203|  343] 1200
475 128 475 178 17,109 256 17,1 103 163 1,55 56480 2380 18,6| 2090 235 36| 1400
500 141 500 o 185 18 27 18] 108 179 1,63| 68740, 2750 19,6| 2480 268|  3,72| 1620
550/ 166 550 200 19 30 19 119 212 1.8 99180 3610 21,6/ 3490 349|  4,02| 2120
600 199 600 215 216 =10 324 216 13 254 1,92| 139000, 4630 23.4| 4670 434 43| 2730
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g 2)Egilme Ekseni . .
% Wx Ixcm - >
E] Iy cm
80, 594 80 42 39 59 39| 23 757 0,304 778 195 321 629 30091 114 6384
100, 834 100 50 45 6.8 45 27 10,6 0,37 171 342 401 122| 488 1,07 199 8,57
120 11,1 120 58115 5.1 7.7 05 51| 3.1 14,2 0,439 328 45,7| 481 21,5 741 123] 318/ 103
140 143 140(+2,0 66 57 8,6 57| 34 18,2 0,502 573| 819 561 352 107 14| 477 12,
160 179 160 74 63|0,5 9.5 63| 38 22,8 0,575 935 117 64| 547 148/ 1,55 68| 137
180 219 180 82 69 10,4 69| 4.1 279 0,64 1450 161 72| 81,3 198 1,71| 934 155
200] 262 200 90 [£2,0 75 113 75| 45 334 0,709 2140 214 8| 117 26| 1,87 125 172
220/ 31,1 220 98 8,1 122 8,1 49 39,5 0,775 3060| 278 88| 162| 33,1| 2,02| 162 189
240/ 362 240 106 8,7 13,1 A 87| 52 46,1 0,844 4250 354| 9,59| 221 417 22| 206 20,
260 419 260 113 94 14,1 94| 56 533 0,906 5740| 442 104 288 510 232 257| 223
280 479 280 119 23 10,1 152 10,1 6,1 61 0,966 7590| 542 11,1 364 612 245 316 24|
300, 542 300 125 10,8|+0,6 16,2 108| 65 69 1,03 9800 653 119| 451 722| 256| 381| 257
320 61 320 30 131 11,5 173 11,5 69 71,7 1.09 12510 782| 12,7| 555 84,7| 2,67| 457 274
340 68 340 137 122 183 122| 73 86,7 1,15 15700| 923| 13,5| 674| 984 28| 540 29,1
360/ 76,1 360, 143 13|07 19,5 13 78 97 121 19610 1090 142| 818 114| 29| 638 30
380 84 380) 149 13 20,5 13,7] 82 107 127 24010| 1260 15| 975 131| 3,02| 741 324
4000 924 400 155 13,7 21,6 144 86 118 133 29210| 1460 15,7| 1160 149 3,13| 857| 34,1
425 104 425 163130 | 153 08 23| 15 153 92 132 141 36970 1740| 16,7| 1440| 176| 33| 1020| 362
450 115 450 170 16,2 243 162 97 147 148 45850 2040 17,7| 1730 203| 3.43| 1200 383
475 128 475 178 17,1/40,9 25,6 17,1] 103 163 1,55 56480| 2380 18,6| 2090 235 3,6| 1400 404
500 141 500 40 185 18 27 18] 108 179 1,63 68740 2750| 19,6| 2480| 268 3,72| 1620| 424
550 166 550 200 19 30 19| 119 212 1,8 99180| 3610 21,6| 3490| 349 4,02| 2120 468
600 199 600) 215 216 - 324 21,6] 13 254 192 139000 4630 234| 4670 434| 43| 2730 50,9H

Egilme eksenleri Egilme eksenleri

Igin Delik Markalama Kisa w Igin
Oleisil Olgiiler Mm
X-X Iclisu Tanm

Olgiiler Mm X=X

Delik
Markalama
o Olglisti Mm

yy
y4

y-y

Kesit Alani S Cm2
Uzunluk Kitlesi M
Eksen- Lerin Araligi E
Kesit Alani S Cm2
zunluga Gore Agirlik
Eksen- Lerin Araligi

s 5 cm3 s So
20x3 | 20 3 [ 112 ] o0ss | 06 | 039 ]| 028| 12 | 43 |eox6| 60 6 | 691 | 542 | 1,60 | 228 | 529 17
25x3 | 25 3 [ 142 ] 112|073 ] 079 ]| 045| 15 | 64 | 60x8| 60 8 | 903 | 700 | 1,77 | 201 | 688 | 35
25x4 | 25 4 | 185 | 145 ] 076 | 101 | 08| 15 | 64 |65x7 | 65 7 | 87 | 683 | 185 | 334 | 7,18 21
30x3 | 30 3 | 174 ] 136 | 084 | 1,41 | 05| 17 | 84 |70x7| 70 7 | 94 | 738 | 197 | 424 | 843 21
30x4 | 30 4 | 227|178 089 | 181 | oss | 17 | 84 |70x9| 70 9 | 11,9 | 934 | 205 | 526 | 106 | 40
35x4 | 35 4 | 267 | 21 1 |29 | 118] 18 | 11 |75x7| 75 7 | 101 | 704 | 200 | 524 | 967 23
35x5 | 35 5 | 328 | 257 | 100 | 356 | 145| 18 | 11 |75x8 ]| 75 8 | 115)] 903|213 ]|s9| 11| 4
40x4 | 40 4 | 308|242 | 112438 158| 22 | 11 |8ox6| 8o 6 | 935 | 734 | 217 | 558 | 957 23
40x5 | 40 5 | 379 | 297 | 116 | 543 | 191 | 22 | 11 [8ox8| s0 8 | 123 | 96 | 226 | 723 | 126 | 45
45x4 | 45 4 | 349 | 274 | 123 | 643 | 197 | 25 | 13 [80x10] 80 | 10 | 151 | 119 | 234 | 875 | 155 | 45 | 23
45x5 | 45 5 | 43 | 338 | 128|783 ]| 243| 25 | 13 |9ox7| 90 7 | 122 | 961 | 245 | 926 | 141
50x5 | 50 5 [ 48 | 377 | 14| 11 | 30| 30 | 13 |9oxa| 9 9 | 155 | 122|254 116 | 18 | 50 | 25
50x6 | 50 6 | 569 | 447 | 145 | 128 | 361 | 30 | 13 [100x8] 100 | 8 | 155 | 122 | 274 | 145 | 199
50x7 | 50 7 | 656 | 515 | 149 | 146 | 415 | 30 | 13 hoox1o] 100 | 10 [ 192 | 151 | 282 | 177 | 247 | 55 | 25
5
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